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Частное акционерное общество «Пневматика» про-
изводит пневматическое оборудование более 30 лет. 
Сегодня, благодаря полному обновлению станочного 
парка в 2007 году, оно на равных  конкурирует с ве-
дущими мировыми поставщиками пневматики по ка-
честву, надежности, долговечности, а главное – цене 
продукции. 

Перечень выпускаемого оборудования: 

1. Пневматическое оборудование:

•  блоки и модульные устройства подготовки воздуха;

•  пневмораспределители с ручным, механическим, 

пневматическим, электрическим управлением;

•  пневмоцилиндры, пневмоприводы открывания 

дверей, пневмоблоки управления;

•  контрольно-регулирующая аппаратура. 

2. Котельное оборудование: 

•  котлы газовые;

•  котлы электрические. 

3. Оборудование для изготовления евроокон.

Станки для сваривания ПВХ-профиля, зачистки сварного 

шва, обрезки профиля, фрезеровки торца импоста.

4. Компрессорное оборудование. 

На предприятии  внедрены следующие технологии и обо-

рудование: 

• проектирование и изготовление штампов, оснастки 

на импортном оборудовании (DAHLIH и Aristech); 

• литье под давлением и в кокиль алюминиевых 

сплавов; 

• формование изделий из пластмасс и резины; 

• механическая обработка деталей на высокоточном 

импортном станочном оборудовании, в том числе – 

на станках-автоматах и станках с ЧПУ (производства 

GOODWAY); 

• намотка электрокатушек; 

• нанесение покрытия на детали методом порошко-

вой окраски, нанесение эмалей, гальванопокрытие; 

• лазерная сварка, газосварка, электросварка разных 

видов; 

• штамповка-вырубка листового материала на вы-

сокопроизводительных координатно-пробивных 

прессах ТRUMPF; 

• высокоскоростное точение и фрезерование  изде-

лий для инструментального производства на совре-

менных обрабатывающих центрах; 

• производство изделий из цветных и черных метал-

лов методом порошковой металлургии; 

• производство инструмента;

• изготовление зубчатых колес.

Pnevmatika is a company engaged in the production 

of pneumatic equipment for over 30 years. In 2007 the 

company fully renovated its machinery stock due to foreign 

investment and today it is capable of competing with the 

leading suppliers of pneumatics as to the quality, reliability, 

durability and, above all, price of its products.

The list of equipment produced:

1. Pneumatic equipment:

• Units and modules of air preparation;

• Pneumatic switches with manual, mechanical, 

pneumatic or electric control;

• Pneumatic cylinders, pneumatic door-opening drives, 

pneumatic control modules;

• Control and regulating devices.

2. Boilers:

• Gas boilers;

• Electric boilers.

3. Equipment for metal-plastic windows production:

Machines for PVC profile welding, welding seam cleaning, 

profile cutting, impost end milling.

4. Compressor equipment.

Today the company employs the following technologies:

• Design and manufacture of punches and accessories on 

foreign machinery by DAHLIH and Aristech;

• Pressure and non-pressure die-casting of aluminum 

alloys;

• Pressure molding of plastics and rubber goods;

• Mechanical machining of parts on high-precision 

foreign machinery, including automated NC machined 

by GOODWAY;

• Electrical coils winding;

• Powder painting and enamel coating of parts, galvanic 

coating;

• Laser, gas and electric welding of various kinds;

• Punching-out parts of sheet materials on high-

productivity NC punching complexes by the German 

company TRUMPF;

• High-speed boring and milling of fitting in tool 

production on a modern coordinate-boring machine;

• Powder metallurgy of ferrous and non-ferrous metals;

• Tool production, gear manufacturing.

ЧАО «Пневматика» ChAO Pnevmatika

Адрес 

ул. Балаклавская, 68, 
г. Симферополь, 95048, АРК 

Контакты 

тел. приемной: 
+ 380 65 244 1155 

Генеральный директор 
Васильев Николай Васильевич 

Отдел маркетинга и сбыта:
тел/факс + 380 65 244 1848 

market@pneumo.net.ua
www.pneumo.com.ua
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